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Exercício 1 – Sistema Intermitente com Arranjo Funcional (Fábrica de peças usinadas)
A empresa produz peças usinadas sob demanda para diversos clientes. O fluxo não é linear, e as peças passam por centros de usinagem diferentes.

	Nº Pedido
	Tipo de Peça
	Qtde Peças
	Data Prometida
	Tempo Total de Usinagem

	P1
	Eixo tipo A
	150
	Dia 20
	2 dias

	P2
	Polia tipo B
	300
	Dia 18
	3 dias

	P3
	Engrenagem C
	100
	Dia 19
	1 dia



Utilizando o critério de FIFO (First In First Out) e também a Menor Data Prometida (EDD), determine as duas possíveis sequências de produção e compare as vantagens e desvantagens.

	Nº pedido
	Data Liberação
	Data prometida
	Tempo proces-samento 
	Sequência
	Data Inicio
	data de Entrega (ci)
	Lead time = (data entrega - data liberação)
	Pontualidade = entrega - data prometida
	Atraso
	Adian-ta-mento

	Ordem 1
	0
	20
	2
	
	
	
	
	
	
	

	Ordem 2
	0
	18
	3
	
	
	
	
	
	
	

	Ordem 3
	0
	19
	1
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