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Agenda do dia:

v Programacgéo e Sequenciamento em Lotes;

v" Revisao da Prova 2 e propor atividade de recuperacao.




'#me Programacao e Sequenciamento de
Producao em SP por lotes funcional

Estoques PC ¢ MP

| |
Exemplos: Industrias farmacéuticas, !l' !II A | PAL

alimenticias e de vestuario.
| PA2

% ]isto!’lues de PA

Cada lote de PA (Produto Acabado) pode seguir um
determinado fluxo (atividades e processos)
diferentes dentro do SP em lotes
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Programacao e Sequenciamento de
Producao em SP por lotes funcional

A questdao do sequenciamento em processos repetitivos em lotes pode ser
analisada sob dois aspectos:

» a escolha da ordem a ser processada dentre uma lista de ordens (decisao 1) €;
« aescolha do recurso a ser usado dentre uma lista de recursos disponiveis (decisao 2).

Ordem 1

Ordem 2

Ordem n

Fila de Espera

Regras para
escolha da
ordem

Decisao 1

Recurso 1

Recurso 2

Ordem
Escolhida

Recurso m

Grupo de Recursos

<<

Regras para
escolha do
Tecurso

Decisao 2

Recurso
Escolhido
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Regras de Sequenciamento

Especificacdo

PEPS Primeira que entra primeira que sai Os lotes serao processados de acordo com sua chegada no
= FIFO (First In, First Out) recurso

MTP Menor tempo de processamento Os lotes serao processados de acordo com o menor tempo
=SPT (Shortest Processing Time) de processamento no recurso

MDE Menor data de entrega Os lotes serao processados de acordo com as menores
=EDD (Earliest Due Date) datas de entrega.

IPI Indice de prioridade Os lotes serao processados de acordo com o valor da

prioridade atribuida ao cliente ou ao produto.



NSO Exemplo 1
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Cinco ordens de fabricacao (OF) precisam ser estampadas na maquina A e, em
seguida, usinadas na maquina B. Os tempos de processamento (incluindo os

setups), as datas de entrega (em numero de horas a partir da programacao) e as
prioridades atribuidas a cada ordem sado apresentados na tabela abaixo.

(ORoEM |  mA |  mB | Entregahoras) |
— Sl e ———————

2 2 PEPS Primeira que entra primeira que sai
OF2 8 & 20 MTP Menor tempo de processamento
OF3 4 5 13
OF4 2 a4 10 MDE Menor data de entrega
OF5S 4 3 2

Considerando que as duas maquinas podem trabalhar em paralelo, faca a programacao e
controle de acordo com as trés regras de sequenciamento e determine o mais adequado.

Passos para Resolucao: PRIMEIRD PASS0 REGRAS SEQUENCIA
PEPS
MTR
MDE
SEGUNDO PASSO Elabora grafico gantt
TERCEIRD PASS0 Analisa lead time e gargalos

VER PLANILHA COM A RESOLUCAO
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Atividade de fixacao 1

Cinco ordens de fabricacao (OF) precisam ser estampadas na maguina A e em seguida, usinadas
na maquina B e depois tingidas na maquina C. Os tempos de processamento, incluindo setups, as
datas de entrega (em numero de horas a partir da programacao) sdao apresentados na tabela

abaixo:
ORDEM MA (h) MB (h) MC (h)  ENTREGA(h)

OF1 5 3 1 20

OF2 2 6 6 25

OF3 4 2 3 15

OF4 2 3 4 12

OF5 1 3 3 9
PEPS Primeira que entra primeira que sai Os lotes serfo processados de acordo com sua chegada no recurso
MTP Menor tempo de processamento Os lotes ser3o processados de acordo com o menor tempo de

MDE Menor data de entrega

processamento no recurso

Os lotes serfo processados de acordo com as menores datas de

entrega.

VER PLANILHA COM A RESOLUCAO
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Atividade de fixacao 2

Seis ordens de fabricacdo precisam ser processadas na maguina A e, em seguida, na
magquina B. Os tempos de processamento {incluindo os setups), as datas de entrega (em
numero de horas a pariir da programacado) e as prioridades atribuidas a cada ordem sao
apresentados na tabela abaixo. Para aplicacdo da regra PEPS vamos admitir que as
ordens deram entrada em carteira no sentido da OF1 para a OF6. Sequencie estas ordens

Considerando que as duas maquinas podem trabalhar em paralelo, faca a programacao e
controle de acordo com as trés regras de sequenciamento e determine o mais adequado.

ORDEM MA (h) MB(h)  ENTREGA(h)
OF1 15 10 30
OF2 18 16 40
OF3 14 15 55
OF4 13 14 35
OF5 10 17 45
OF6 14 13 30

PEPS Primeira gue entra primeira que sai

MTP Menor tempo de processamento

MDE Menor data de entrega

VER PLANILHA COM A RESOLUCAO
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Informes:

v' Atividade de Recuperacao Prova 2 — 19/06

ATENCAO

A

AVISO
IMPORTANTE
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Recuperacao da Prova 2

ATIVIDADE DE RECUPERACAO - Moodle
Entrega

v Pode ser digitado ou manuscrito (desde que legivel e organizado).
v' Anexar imagens dos desenhos se feito a mao.

v Se digital, entregar no SIGAA, se manuscrito entregar presencialmente.

Data maxima: 19/06
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