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Il SISTEMAS INTEGRADOS DE MANUFATURA E SEUS LAYOUTS

> Podem ser identificados 5 tipos de layout de sistemas de manufatura:
1. Job shop (layout funcional ou por processo);
2. Flow shop (layout por produto ou em linha);
3. Fixo ou posicional;
4. Processos continuos;

5. Células.



Il SISTEMAS INTEGRADOS DE MANUFATURA E SEUS LAYOUTS

> Layout funcional
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As maquinas sao agrupadas por funcdo (todos os tornos juntos, todas as
fresadoras juntas, etc.) e as pecas sdo roteadas no chao de fabrica em

pequenos lotes para as varias maquinas.
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Fonte: Ferreira (2021).




Il SISTEMAS INTEGRADOS DE MANUFATURA E SEUS LAYOUTS

> Layout por Produto ou em Linha

Elevados tamanhos de lote, maquinas dedicadas, menos

variedade e mais mecanizagao.
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Fonte: Ferreira (2021).




Il SISTEMAS INTEGRADOS DE MANUFATURA E SEUS LAYOUTS

> Layout Fixo ou Posicional

Caracteriza-se pela imobilidade do item sendo fabricado.

Fonte: Adaptado de Ferreira (2021).




Il SISTEMAS INTEGRADOS DE MANUFATURA E SEUS LAYOUTS

>

Layout em Célula
Operacdes e processos agrupados de acordo com a sequéncia de manufatura

para fabricar um grupo de produtos, com manufatura e montagem interligadas

por um sistema puxado (“pull”) para o controle de materiais.
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Fonte: Ferreira (2021).
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