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O FLUXO DE VALOR 

Todas as etapas que agregam ou não valor ao produto desde o

momento em que ele entra como matéria prima até se transformar

em produto acabado e ser entregue ao cliente.
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MAPA DO ESTADO ATUAL – ESTAMPARIA ABC
SISTEMA EMPURRADO DE PRODUÇÃO 

Mapeamento de Fluxo de Valor
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T/C = Tempo de ciclo (processo) ----- TR = Tempo de setup
Uptime = Disponibilidade --------- EPEI = Tempo disponível para esta família



MAPA DO ESTADO ATUAL – ESTAMPARIA ABC
SISTEMA EMPURRADO DE PRODUÇÃO 

Mapeamento de Fluxo de Valor
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T/C = Tempo de ciclo (processo) ----- TR = Tempo de setup
Uptime = Disponibilidade --------- EPEI = Tempo disponível para esta família
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Fonte: COSTA, A. C. F.; 
JUNGLES, A. E., 2006.
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PUXADO 
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Fonte: COSTA, A. C. F.; 
JUNGLES, A. E., 2006.
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